SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | OBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Kod CPV 45260000
WYKONYWANIE

POKRYC DACHOWYCH

POKRYCIE DACHU BLACHA
OBROBKI BLACHARSKIE

RYNNY | RURY SPUSTOWE

Najwainiejsze oznaczenia i skréty:

ST - Specyfikacja Techniczna

$ST - Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna
ITB - Instytut Techniki Budowlanej

WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegitowej specyfikacii technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
pokryé dachowych blacha wraz z obrébkami blacharskimi oraz rynnami i rurami spustowymi.
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1.2. Zaleres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacia techniczna (SST) i jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w pke. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie pokry¢ dachowych blacha wraz z obrébkami blacharskimi, rynnami i rurami spustowymi
oraz elementami wystajacymi ponad dach budynku Szkoly Podstawowej w Maszewie gm. Cewice.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa Zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi
w Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdine” pkt 1.4.

1.5. Ogdine wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja projektows, ST i
poleceniami Inspektora madzoru. Ogélne wymagania dotyczace robét podano w ST Kod CPV 45000000-7

~Wymagania ogéline” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST Kod
CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogélne” pkt 2

Ponadto materialy stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny miec mu.in.:

— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowiazujacymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracie Zgodnosci z Aprobata Techniczng lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzona do zbioru norm polskich,

- na opakowaniach powinien znajdowa¢ sie termin przydatnosci do stosowania.
Sposéb transportu i skdadowania powinien byé zgodny z warunkami i wymagantami podanymi przez producenta.
Wykonawca obowiazany jest posiada¢ na budowie peina dokumentacje dotyczaca skdadowanych na budowie

materialéw przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych,

2.2. Rodzaje materialéw

2.2.1. Wszelkie materialy do wykonania pokry¢ dachowych powimny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach polskich lub aprobatach techmicznych ITB dopuszczajacych dany material do powszechnego
stosowania w budownictwie.

2.2.2. Blacha stalowa ocynkowana plaska powinna odpowiadaé¢ normom PN-61/B-10245 i PN-73/H-92122.
Gruboéé blachy 0,5 mm do 0,55 mm, obustronnie ocynkowane metody ogniowa — rowng warstwa cynku (
275 g/m?) oraz pokryta warstwa pasywacyjna majacq dziakanie antykorozyjne i zabezpieczajace.
Wystepuje w arkuszach o wym. 1000x2000 mm lub 1250x2000 mm.

2.2.3. Inne blachy plaskie:

a) blacha salowa powlekana powlokami poliestrowymi, grubosci 0,5-0,556 mm, arkusze o wym. 1000x
2000 mm lub 1250x2000 mm.

b) blacha tytanowo-cynkowa, grubosci 0,5-0,55 mm, arkusze o wym. 1000x2000 mm.
c) blacha miedziana, grubosci 0,5-0,55 mm, tasma szerokosci 670 mm.

2.2.4. Blachy profilowe, grubosci 0,5-0,7 mm powlekane, na stronie licowe] powlokami poliestrowymi 25
mikrometrdw lub 35 mikrometréw, na stronie spodniej powloka epoksydows 10 mikrometréw.
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2.2.5. Blachy trapezowe, cynkowane ogniowo, grubosci 0,50, 0,55 0,75 mm.
Profile T7, T12, T18, T18EKO, T35 powlekane lakierem.

2.2.6. Blachy dachéwkowe, grubosici 0,5-0,7 mm, obustronnie cynkowane metoda ogniows, pokryte powlokami
poliestrowymi w wielu kolorach oraz pokryte warstwy pasywacyjna.

Szerokosci arkuszy 1185 mm, a dlugoéé od 860-7200 mm.
3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdine”
pkt 3

3.2. Sprzet do wykonywania robét
~ Roboty mo#na wykona¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.

— Wykonaweca jest zobowiqzany do uzywania takich narzedzi, ktore nie spowoduja niekorzystnego wplywu na jakos$é
materialow | wykonywanych robét oraz beda przyjazne dla rodowiska.

4. TRANSPORT

4.1. Ogéine wymagania dotyczace transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania
ogéine” pkt 4

4.2, Transport materiatow:

42.1. Do transportu materiaiow i urzadzeh stosowac nastgpujace sprawne technicznie srodki transportu:
— samochéd skrzyniowy o ladownosci 5-10 ton,

— samochéd dostawczy o fadownosci 0,9 ton,

— ciagnik kolowy z przyczepa.

Blachy do pokry¢ dachowych moga byé przewozone dowolnymi srodkaml transportu.

Materialy nalezy uklada¢ réwnomiernie na catej powierzchni fadunkowej, obok siebie i zabezpieczyé przed
moiiwosicia przesuwania sig podczas transportu.

Blachy powinny by¢ uidadane w pozyciji poziomej wzdluz srodka transportu.

Jezeli dlugoé¢ elementéw z blachy dachowkowej jest wigksza niz dlugosé¢ pojazdu, wielkosé nawisu nie mote

przekroczy¢ 1 m.

Przy za- | wyladunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzegac przepisow obowiazujacych w

transporcie drogowym.

4.2.2. Wykonawca jest zobowiazany do stosowania takich $rodkéw transportu, ktére wplyna niekorzystnie na
jakos¢ robot i wiasciwosci przewozonych materiatow.

423. Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe musza speinia¢ wymagania przepisdw ruchu
drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogéine dia podkiadéw
Kazdy podidad pod pokrycie powinien speinia¢ nastepujace wymagania ogoine:

— pochylenie plaszczyzmy potaci dachowych z desek, fat lub platwi powinno by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia,
zgodnie z wymaganiami PN-B-02361:1999,

~ réwnosé powierzchni deskowania powinna by¢ taka, aby przeswit pomiedzy powierzchnia deskowania a faty
kontrolng o dlugoéci 3 m byf nie wiekszy niz 5 mm w kierunku prostopadlym do spadku i nie wigkszy niz 10 mm
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w kierunku réwnoleglym do spadku (pochylenia polaci dachowej),

~ réwnoié plaszczymy potaci z fat lub platwi powinna by¢ analogiczna, jak podano powyzej na co najmniej 3
krokwiach (przy podidadzie z fat) lub 3 phtwiach (przy podkladzie z platwi),

- podkiad powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcyjnych oraz powinien mie¢ odpowiednie
uformowanie w styku z elementami wystajacymi ponad powierzchnie pokrycia. Szerokos¢ szczelin dylatacyjnych
powinna wynosi¢ od 20 do 40 mm a szczelin obwodowych okolo 20 mm. Szczeliny dylatacyjne termiczne i
obwodowe powinny by¢ wypelnione materiatem elastycznym lub kitem asfaltowym,

— w podkiadzie powinny byé osadzone uchwyty do rawieszenia rynny dachowej oraz powinny byé usztywnione
krawedzie zewnetrzne.

5.2. Podktad z Jat pod pokrycie z blach dachéwkowych
W przypadku podkiadu z fat pod pokrycia z blach dachéwkowych naleiy przestrzega mastepujace zzlecen:

laty nalezy przybija¢ na kontrtatach, réwnolegle do linii okapu, 7a pomoca gwoidzi ocynkowanych,

pierwsza hte umieszcza sie w linii okapu, pozostale réwnolegle do niej, 2 rozstawem odpowiadajacym
wymiarowi pojedynczego profilu dachéwki.

haty i deski powinny byé zabezpieczone przed zagrzybieniem,

podkdad z lat powinien spelnia¢ wymagania podane w pkt. 5.1.

5.3. Pokrycia z blachy

Pokrycia dachowe z blachy stalowej z powlokami metalicznymi: cynkowo-aluminlowa, aluminiowo-cynkowa,
aluminiowa, organiczna, wielowarstwows ukfadane na ciaglym podiczu powinny spelniac wymagania podane w
instrukcji producenta wyrobu. Warunki montatu powinny by¢ takie, by niisze, plaskie fragmenty wyrobu byly
podparte na ciaglej konstrukgii.

Wyroby z blachy stalowe] z powdokami jw., ukdadane na ciaglym podiozu, powinny spetniaC wymagania normy
PN-EN 505:2002.

Zaklady wyrobéw z blachy stalowej z powlokami jw., ukladane ma ciaglym podioiu, moina wykonywac na rabek
stofacy.

Pokrycia dachowe z blachy ze stali odpornej na korozje z powlokami metalicznymi: ofowiano-cynows, cynowa,
organiczna, ukladane na ciaglym podioiu, powinny spelnia¢ wymagania podane w instrukcji producenta wyrobu.
Warunki montazu powinny byé takie, aby nizsze, plaskie fragmenty wyrobu byly podparte na ciaglej konstrukgji.

Wyroby z blachy ze stali odpornej na korozje z powlokami jw., ukdadane na ciaglym podioiu, powinny spefniac
wymagania normy PN-EN 502:2002.

Zakdady wyrobéw z blachy stalowe] z powtokami jw., ukladane na ciaglym podioiu, moina wykonywat na rabek
stojacy i na zZwoje.

Wyroby samonosne z blachy stalowej i ze stali odpornej na korozje s3 produkowane w profilach: trapezowym,
falistym, dachéwkowym.

Samonosne profilowane pokrycia dachowe z blachy stalowej i stalowej odpornej na korozje z powlokami
metalicznymi: cynkowo-aluminiowa, aluminiowo-cynkowa, aluminiows, organiczny, wielowarstwowy powinny
spetia¢ wymagania podane w instrukeji producenta wyrobu oraz w normach PN-EN 508-1:2002 i PN-EN 508-3:
2002.

Samonoséne profilowane wyroby z blachy stalowej z powdokami jw. powinny spetnia¢ wymagania norm PN-EN
508-1:2002 i PN-EN 508-3:2002.

taczenie samonosnych profilowanych wyrobéw z blachy stalowej z powlokami jw. wykonuije sig na zakiad lub na
rabek stojacy. Mocowanie powinno by¢ schowane w obrebie konstrukeji blachy, aby nie bylo narazone na dziatanie
czynnikéw atmosferycznych.

W przypadku montazu profili dachéwkowych nalely przestrzegac nastepujacych zasad:
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~  blachy przycina si¢ za pomoca noiyc wibracyjnych, a w przypadku mafego zakresu cigcia za pomocy pily lub
nozyc do blach. Nie wolno do cigcia uzywaé szlifierek katowych lub innych narzedzi wytwarzajacych podezas
ciecia wysoka temperature — ze wzgiedu na korozje miejsc cietych,

~  po cieciu | wierceniu naleZy usunaé wszystkie metalowe odpady mogace spowodowac odbarwienie powierzchni
blach,

- blachodachéwki nalezy uklada¢ | mocowaé je Za pomocy wkretéw samonawiercajacych do fat drewnianych lub
metalowych. Wkrety nalezy wkrecaé za pomocy wiertarek ze sprzeglem, zwracajac uwage, aby nie uszkodzié
przy tym nakladek z EPDM. Podidadka powinna nieznacznie wystawaé poza brzeg gérnej podidadki stalowej.
Whkrety powinny by¢ umieszezone w érodku wglebienia, w dolnej fali. Powinny byé mocowane w co drugiej fali,
w co drugim rzedzie dachdéwek, za$ przy okapie i w kalenicy — w kaide] fali oraz w kazdym szeregu dachéwek na
boczne| naktadajacej sig krawedz,

- przed montaiem blach dachéwkowych nale?y zmontowa¢ haki rynnowe oraz pasy podrynnowe i nastepnie
przystapi¢ do ukiadania profili rzedami od okapu do kalenicy, rozpoczynajac od prawego dolnego rogu. Plerwszy
szereg arkuszy musi by¢ ulozony pod prawidlowym katem ze wzgledu na niebezpieczenstwo skrecania arkusza.
Pomocne jest w tym przypadku zamocowanie deski przy okapie co wymusza prawidlowy kat montaiu. Po
zamocowaniu deski moina kilka pierwszych arkuszy ulofyé bez przykrecania, w celu znalezienia prawidiowego
spasobu uloZenia,

— pokrycia z blach o profilu dachéwkowym powinny by¢ wentylowane, tak aby powietrze moglo swobodnie
przeplywaé od okapu do kalenicy pod warstwa pokrycia z blachy,

~ niezbedne jest prawidlowe uszczelnienie kalenicy i okapu za pomocy specfalnych uszczelek, w celu
uniemozliwlenia przedostawania sie $niegu i kurzu. W przypadku dachéw plaskich o pochyleniu polaci do 30°
zaleca sie stosowanie uszczelek wzdhiz cafej kalenicy | okapu, zapewniajac dostep powietrza przy okapie oraz
wylot w kalenicy. Kalenice dachéw o kacie nachylenia polaci dachowe] powyiej 30° moina pozostawii bez
uszczelek, zaginajac do géry dolne czesci fal,

—  wszystkie uszkodzenia powlok powstate w czasie transportu | montazu naleZy zamalowa¢ farba zaprawowa.
- Przed rozpoczeciem ukfadania plyt powinny byé wykonane niezbedne obrdbki blacharskie.
Styk pokrycia z murami prostopadlymi do okapu powinien by¢ przykryty blachy zachodzacy na plyty na
szeroko$¢ co najmniej jednej fali.
5.4. Obrébki blacharskie
5.8.1. Obrébki blacharskie powinny byé dostosowane do rodzaju pokrycia.

5.8.2. Obrobki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o gruboict od 0,5 mm do 0,6 mm moim
wykonywaé o kaidej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —15°C. Robét nie mozna wykonywa¢ na
oblodzonych podiozach.

5.8.3. Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamigtaé o koniecznoici zachowania dylatacji. Dylatacje
konstrukcyjne powinny byé zabezpieczone w sposéb umoiliwiajacy przeniesienie ruchéw poziomych i
pionowych dachu w taki sposéb, aby nastepowat szybki odplyw wody z obszaru dylatacji.

5.5. Urzadzenia do odprowadzania wéd opadowych

5.9.1. W dachach {stropodachach) z odwodnieniem zewngtrznym w warstwach przekrycla powinny by¢ osadzone
uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podhuznym.

5.9.2. W dachach (stropodachach) z odwodnieniem wewnetrznym w podioiu powinny by¢ wyrobione koryta
odwadniaiace o przekroju tréjkatnym lub trapezowym. Nie naleZy stosowat koryt o przekroju
prostokatnym. Niedopuszczalne jest sytuowanie koryt wzdlui scian attykowych, scian budynkéw wyiszych w
odlegloéci mniejszej niz 0,5 m oraz nad dylatacjami konstrukcyjnymi.

5.9.3. Spadki koryt dachowych nie powinny by¢ mniejsze niz 1,5%, a rozstaw rur spustowych nie powinien
przekraczaé¢ 25,0 m.

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOSpeCdstawie standardowej
specyfikaciji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0. 5




59.4. Wpusty dachowe powinny byé¢ osadzane w korytach. W korytach o przekroju tréjkatnym i trapezowym
podioze wokét wpustus w promieniu min. 25 cm od brzegu wpustu powinno byé poziome — w celu osadzenia
kofnierza wpustu.

5.9.5. Wpusty dachowe powinny byé usytuowane w najnizszych miejscach koryta. Niedopuszczalne jest sytuowanie
wpustow dachowych w odleglosci mniejsze] niz 0,5 m od element6w ponaddachowych.

5.9.6. Wloty wpustow dachowych powinny by¢ zabezpieczone specjainymi kotpakami ochrornymi natozonymi na
wpust przed moiliwoscia zanieczyszczenia lisémi lub innymi elementami mogacymi stac¢ sie prayczyny
niedroznoéci rur spustowych.

597. Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustow dachowych powinny by¢ dostosowane
do wielkoéci odwadnianych powierzchni dachu {(stropodachu).

5.9.8. Rynny i rury spustowe z blachy powiekane| powinny odpowiadaé wymaganiom podanym w PN-EN 612
1999, uchwyty zaé do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001, PN-B-94701:1999 i PN-B-
94702:1999

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola jakosci rob6t polega na sprawdzeniu zgodnofci ich wykonania z wymaganiami
niniejszej specyfikacji

6.2. Kontrola wykonania podidadéw pod pokrycia z blachy powinna by¢ przeprowadzona przez
Inspektora nadzoru przed przystapieniem do wykonania pokry¢ zgodnie z wymaganiami
normy PN-80/B-10240 p. 4.3.2.

6.3. Kontrola wykonania pokry¢

6.3.1. Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powolanymi normami
przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru:
a) w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola migdzyoperacyjna) — podczas wykonania prac pokrywczych,
b) w odniesieniu do whaciwosici calego pokrycia (kontrola koficowa) ~ po zakonczeniu prac pokrywczych.

6.3.2.  Pokrycia z blachy

a) Kontrola miedzyoperacyjny i koficowa dotyczaca pokry¢ z blachy przeprowadza si¢ sprawdzajac
zgodnos¢ wykonanych robét z wymaganiami norm: PN-61/B-10243, PN-EN 501:1999, PN-EN
506:2002, PN-EN 502:2002, PN-EN 504:2002, PN-EN 505:2002, PN-EN 507:2002, PN-EN
508-1:2002, PN-EN 508-2:2002, PN-EN 508-3:2000 oraz z wymaganiami niniejszej specyfikac|i
technicznej.

b) Umaje sie, ze badania daly wynik pozytywny gdy wszystkie wiasciwoscl materiatéw i pokrycia
dachowego sq zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej
albo wymaganiami norm przedmiotowych,

7. OBMIAR ROBOT

7.1.  Jednostka obmiarowa robét jest:

— dla robét — Krycie dachu blachg i Obrébki blacharskie — m? pokrytej powierzchni. Z powierzchni nie potraca sie
urzadzen obcych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia ich nie przekracza 0,50 m?,

— dla robét— Rynny i rury spustowe — 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.

7.2, No$E robét okrefla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
podanych w dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i
sprawdzonych w naturze
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ODBIOR ROBOT

Podstawe do odbioru wykonania robét — pokrycie dachu blacha stanowi stwierdzenie zgodnosci
ich wykonania z dokumentacja projektowa i zatwierdzonymi zmianami podanymi w
dokumentacji powykonawczej :

Odbiér podidadu

Badania podidadu nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej pogody, przed
przystapieniem do pokrycia potaci dachowych.

Sprawdzenie réwnasci powierzchni podkladu nalezy przeprowadzac za pomocy faty kontrolnej o diugosci 3
m lub za pomocy szablonu z podziatka milimetrowa. Przeswit miedzy sprawdzang powierzchnia a faty nie
powinien przekroczyé 5 mm, w kierunku prostopadlym do spodku i 10 mm w kierunku réwnoleglym do
spadku.

Ogoine wymagania odbioru robét pokrywezych

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagaja odbioréw czesciowych. Badania w czasie odbioru
czeiciowego nalezy przeprowadzac dla tych robét, do ktérych dostep péiniej jest niemodiwy lub
utrudniony.

Odbidr czeiciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

a) pedkiadu,

b) Jakosci zastosowanych materialow,

c) dokfadnosci wykonania pokrycia,

d) doldadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.
Dokonanle odbioru czesciowego powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
Badania koficowe pokrycia nalezy przeprowadzié po zakoficzeniu robét, po deszczu.
Podstawe do odbioru robot pokrywezych stanowia nastepujace dokumenty:

a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,

b) dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbiér czgsciowy podioZa oraz poszczegéinych warstw lub

fragmentow pokrycia,

¢) zapisy dotyczace wykonywania robét pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,

d) protokoly odbioru materialéw i wyrobdw, ktére powinny zawierac:
zestawienie wynikow badai miedzyoperacyjnych i koficowych,
stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét pokrywezych z dokumentacia,
spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi. W skiad tej dokumentacji powinien wchodzi¢ program
utrzymania pokrycia.
Odbiér korficowy polega na dokladnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia | obrébek blacharskich i
polaczenia ich z urzadzeniami odwadniajacymi, a takie wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen
eksploatacyjnych.
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jeiek
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 ST daly pozytywne wynikd.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie papowe nie powinno byé odebrane.

W takim przypadku nalefy przyjac jedno z nastepujacych rozwiazan:

- poprawié i przedstawi¢ do ponownego odbioru,
— jezeli odchylenia od wymagai nie zagraiaja bezpieczefstwu uiytkowania i trwaloici pokrycia, obnifyé ceneg
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polaycia,
— w przypadku gdy nie s3 moiliwe podane rozwiazania — rozebra¢ pokrycie (miejsc nie odpowiadajacych ST) i
ponownie wykona¢ roboty pokrywcze.

84. Odbidr pokrycia z blachy

8.4.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego pokrycia (nie ma dziur, pekniec, odchylenia rabkéw lub zwojéw od linii
prostej, Ziacza sy prostopadie do okapu itp.).

8.4.2. Sprawdzenie umocowania i rozstawienia zabek i fapek.
8.4.3. Sprawdzenie faczenia i umocowania arkuszy.

8.4.4. Sprawdzenie wykonania i umocowania paséw usztywniajacych.

8.5. Odbiér obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:
8.5.1. Sprawdzenie prawidlowosci polaczen poziomych i pionowych.

8.5.2. Sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania, scian, kominéw, wietrznikéw, wiazow itp.
8.5.3. Sprawdzenie prawidlowosci spadkéw rynien.

8.5.4. Sprawdzenie szczelnoici pofaczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury spustowe moga byé
montowane po sprawdzeniu droinosci przewodéw kanalizacyjnych.

8.6. Zakoficzenie odbioru
8.6.1. Odbioru pokrycia blachy potwierdza sie: protokotem, ktéry powinien Zawierac:

ocene wynikéw badan,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem moZiwoéci ich usunigcia,

stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnos$ci wykonania z zaméwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Polaycie dachu blacha

Placi sie za ustalong iloé¢ m? krycia, ktéra obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materialéw i sprzetu,

- obshige sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

— ustawienie i rozbiérke rusztowan o wysokosci do 4 m,
—~ oczyszczenie podidady,

—  pokrycie dachu blachy phska faczne z przygotowaniem fapek i zabek oraz obrobienie kominéw, kalenic, koszy,
naroinikéw facznie z pokitowaniem lub

—  (pokrycie dachu blachy trapezows | dachdwkows lub plytami z tworzyw sztucznych fycznie z przycieciem piyti
obrébek na zadany wymiar, umocowanie za pomocy wkretow samogwintujacych plyt dachowych, gasioréw i
obrébek blacharskich oraz uszczelnienie kalenicy i okapu), '

~ oczyszczenie miejsca pracy Z resztek materiatow,

- likwidacja stanowiska roboczego.

9.2 Obroébla blacharskie

Placi sie za ustalong llos¢é m? obrébki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
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—~ przygotowanie,

- zamontowanie | umocowanie obrébek w podiozu, zalutowanie potaczen,

- uporzadkowanie stanowiska pracy.

9.3. Rynny i rury spustowe

Placi sig za ustalong ilo$¢ ,,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:

— przygotowanie,

— zmontowanie, umocowanie rynien i rur spustowych oraz zalutowanie polacze,

— uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-8-02361:1999
PN-89/B-27617
PN-61/B-10245

PN-EN 501:1999

Pochyienia polaci dachowych.
Papa asfaltowa na tekturze budowiane;.

Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowe] ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze.

Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow z cynku do pokry¢
dachowych ukfadanych na ciaglym podioiu.

PN-EN *506:2002 Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z blachy

PN-EN 504:2002

PN-EN 505:2002

miedzianej lub cynkoweij,

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z blachy miedzianej
ukfadanych na ciaglym podtoiu.

Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw plytowych ze stali
ukfadanych na ciaglym podioiu.

PN-EN 508-1:2002 Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow samonoénych z blachy

stalowej, aluminiowe] lub ze stali odpornej na korozje. Czes¢ 1: Stal.

PN-EN 508-2;2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdw samonoénych z blachy

stalowe), aluminiowe] iub ze stali odpornej na korozj¢. Czes¢ 2: Aluminium.

PN-EN 508-3:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonoénych z blachy

PN-EN 502:2002

PN-EN 507:2002

PN-8-94701:1999
PN-EN 1462:2001
PN-EN 612:1999
PN-8-84702:1999
PN-EN 607:1999

stalowe}, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozjg. Czes¢ 3: Stal odporna na korozje.

Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych 2 blachy ze
stali odporne] na korozje, ukdadanych na ciaglym podioiu.

Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow samonosnych z blachy
aluminiowej, ukfadanych na ciaglym podioiu.

Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okraglych.

Uchwyty do rynien okapowych. YWymagania i badania.

Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.

Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien polokraglych.

Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje, wymagania i badania.

10.2.  Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych — czes¢ C: zabezpieczenie i izolacje, zeszyt 1: Pokrycia

Specyfikacja zostala sporzqdzona w systemie SEKOSpeCdstawie standardows;

specyfikaciji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0. g




dachowe, wydane przez {TB — Warszawa 2004 . inz STEFAN PETK

specjalna$t: kog trukcyjno-budowfana

Specyfikacja zostala sporzadzona w systemie

upr. gl CL-Bd2

5P r.
,z?ﬁ konstr, budowt.;
ineitne) ar: 100/Gd/ 20021
Brojekt. i sprawdz. projektow

8/P00K/ 2067 & Tel, kom. 606 314 660

SEKOsSpeOdstawie standardowej

specyfikacji tachnicznej opracowanej przez OWEOQOB Promocja Sp. z 6.0.

10



SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | OBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Kod CPV 45260000
WYKONYWANIE

POKRYC DACHOWYCH

KRYCIE DACHU PAPA TERMOZGRZEWALNA

Najwainiejsze oznaczenia i skroty:

ST — Specyfikacja Techniczna

SST — Szczegdtowa Specyfikacia Techniczna
ITB - Instytut Techniki Budowlanej

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOSpeOdstawie standardowej
specyfikaciji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0.




1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejsze] szczeglowej specyfikacji technicznej (SST) s wymagania dotyczace wykonania i odbioru
pokryé dachowych papa termozgrzewalny wraz z obrébkami blacharskimi oraz rynnami i rurami spustowymi z blachy
stalowej powlekanej na dachu budynkéw Szkoly Podstawowej w Maszewie gm. Cewice.

1.2. Zakres stosowania SST

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mieé¢ miejsce tylko w przypadkach malych
prostych robét i konstrukeji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dia ktérych istnieje pewno$c, ze podstawowe
wymagania beda spelnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu
zasad wiedzy technicznej.

1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umoiliwiajace 1 majace na celu wykonanie
pokryé dachowych papa wraz z obrébkami blacharskimi, rynnami i rurami spustowymi oraz elementami wystajacymi
ponad dach budynku.
1.4. Olaeslenia podstawowe
Okreélenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi
w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogéine” pkt 1.4.
1.5. Ogéine wymagania dotyczace rob6t
Wykonawea robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z dokumentacja projektows, ST |
poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST Kod CPV 45000000-7
+Wymagania ogéine” pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Og6ine wymagania dotyczace material6éw, ich pozyskiwania i sitadowania podano w ST Ked CPY
45000000-7 ,,Wymagania ogéine” pkt 2
Ponadto materialy stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie<:
~ Aprobaty Techniczne lub byé produkowane zgodnie z obowiazujacymi normami,
- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczna lub z PN,
- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowana norma europejska wprowadzong do zbioru norm polskich,
~ na opakowaniach powinien znajdowac sig termin przydatnosci do stosowania.
Sposéb transportu i skladowania powinien byé zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.

Wykonawca obowiazany jest posiadaé na budowie pena dokumentacje dotyczaca skladowanych na budowie
materialéw przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.

2.2. Rodzaje materialéw

2.2.1 Wszelkie materialy do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w
budownictwie.

2.2.3. Pakowanie, przechowywanie i transport.
1) Rolki papy powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone i oznakowane.
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2) Na kazdej rokee papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okresionymi w normie lub
$wiadectwie.
3) Rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chroniacych przed zawilgoceniem i dziataniem
promieni stonecznych, w odieglodci co najmniej 120 ¢m od grzejnikow.
4) Rolki papy nalezy ukiada¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycii stojacej, w jednej warstwie.
Wszystkie materialy dekarskie powinny byé przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukeja producenta
oraz wedlug odpowiednich norm wyrobu.
3, SPRZET
3.1. Ogdine wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogéine”
plt 3
3.2. Sprzet do wykonywania robét
Roboty moina wykona¢ recznie lub przy uiyciu innych specjalistycznych narzedzi.
4. TRANSPORT
41. Ogéine wymagania dotyczace transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania
ogdine” pkt 4
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania og6ine dla podioty
Podloza pod pokrycia z papy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-80/B-10240, w przypadku zas
podiozy nie ujetych w tej normie, wymaganiom podanym w aprobatach technicznych.

Powierzchnia podioza powinna byé réwna, przeswit pomigdzy powierzchniy podioia a kata kontrolng o dlugosci 2
m nie moze by¢ wiekszy niz 5 mm. Krawedzie, naroia oraz styki podioia z pionowymi plaszczyznami elementow
ponaddichowych malezy zaokraglic fukiem o promieniu nie mniejszym niz 3 cm lub zlagodzi¢ za pomocy odkosu atbo
listwy o przekroju tréjkatnym.

Przed murami kominowymi lub innymi elementami wystajacymi ponad dach nalezy — od strony kalenicy -
wykonaé odboje o gornej krawedzi nachylonej przeciwnie do spadku pofaci dachowej._
5.2. Podidad z desek pod pokrycie papa

Do wykonania pokryé¢ dachowych moina przystpic:
— po sprawdzeniu zgodnosci wykonania podioia i podkladu z dokumentacjy projektowa oraz wymaganiami
szczegdlowymi dla danego rodzaju podioia,
— po mkohiczeniu robét budowlanych wykonanych na powierzchni potaci, na przyldad tynkowaniu kominéw,
wyprowadzaniu wywiewek kanalizacyjnych, tynkowaniu powierzchni pionowych, na ktore beda wyprowadzane
(wywijane) warstwy pokrycia papowego, osadzeniu listew lub klockéw do mocowania obrébek blacharskich,
uchwytéw rynnowych (rynhakéw) itp., z wyjatidem robdt, kuore ze wzgledéw technologicznych powinny by
wykonane w trakcie ukdadania pokrycia papowego lub po jego catkowitym zakoficzeniu,
— po sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektowa materiatéw pokrywczych i sprzetu do wykonywania pokry¢
papowych.

Roboty pokrywcze powinny by¢ wykonywane w sposéb | zgodnie z wymaganiami podanymi w normie PN-80/B
10240, z tym ze: 7
— Pokrycia papowe nalezy wykonywaé w porze suchej, przy temperaturze powyiej 5°C,
— Na pohaciach o nachyleniu mniejszym niz 20% pape uldada sig pasami réwnoleglymi do okapu, a przy nachyleniu
potaci powyzej 20% — pasami prostopadymi do okapu.
~ Przy pochyleniu pohci powyiej 30% arkusze papy powinny byé przerzucone przez kalenice | zamocowane
mechanicznie.

— Szerokos¢ zakladéw arkuszy papy w kazdej warstwie powinna wynosi¢ co najmniej 10 cm; maleiy je wykonywac
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Zgodnie z kierunkiem spadiw pofaci.

— Zakhdy kaidej nastepnej warstwy papy powinny by¢ przesunigte wzgledem zakladéw warstwy spodniej
odpowiednio: przy kryciu dwuwarstwowym o ', szerokoici arkusza, przy trzywarstwowym — o ', szerokosc
arkusza.

— W pokryciach ukladanych bezposrednio na izolacji termicznej jedna z warstw powinna by¢ wykonana z papy ma
tkaninle szklanej jub widkninie poliestrowej.

- Papa na welonie szklanym mote stanowic tylko jedng warstwe w wielowarstwowym pokryciu papowym.

— Papy na taimie aluminiowej nie nalety stosowaé na stropodachach pemych oraz w pokryciach uldadanych
bezposrednio na podtozu termoizolacyjnym.

— W miejscach zatamania powierzchni pofaci dachowej i w korytach odwadniajacych pokrycie nalezy wzmocnic,
ukladajac pod pierwsza warstwe pokrycia dodatkowa warstwe papy.

~  Pokrycia papowe powinny byé dylatowane w tych samych miejscach i plaszczyznach, w ktérych wykonano
dylatacje konstrukeji budynku lub dylatacje z sasiednim budynkiem.

5.3.3. Pokrycie dwuwarstwowe z papy asfaltowe] zgrzewalnej

Pokrycie z dwoch warstw papy asfaltowej zgrzewalnej moze byé wykonywane na polaciach dachowych o pochyleniu
zgodnym z podanym w normie PN-B-02361:1999, tzn. od 1% do 20% na podioiu:

a) betonowym,
b) na plycie warstwowej ze styropianu z okleing z pap asfaltowych; papa stanowiaca okleine plyt styropianowych nie
jest wliczana do liczby warstw pokrycia.
Papa asfaltowa zgrzewaina jest przezmaczona do przyklejania do podioza oraz sklejania dwoch jej warstw metody
zgrzewania, tj. przez podgrzewanie spodniej powierzchni papy plomieniem palnika gazowego do momentu
nadtopienia masy powlokowej.

Przy prryklejaniu pap zgrzewainych za pomoca palnika na gaz propan-butan nalezy przestrzega¢ nastgpujacych
zasad:

a) palnik powinien by¢ ustawiony w taki sposéb, aby jednoczesnie podgrzewat podioze | wstege papy od strony
przekladki antyadhezyjnej. Jedynym wyjatkiem jest klejenie papy na powierzchni plyty warstwowej z rdzeniem
styropianowym, kiedy nie dopuszcza sig ogrzewania podioza,

b) w celu unikniecia zniszczenia papy dziatanie plomienia powinno by¢ krétkotrwate, a plomiert palnika powinien by¢
ciagle przemieszczany w miare nadtapiania masy powlokowe;j,

¢) niedopuszczalne jest miejscowe nagrzewanie papy, prowadzace do nadmiernego splywu masy asfaltowej iub jej
zapalenia,

d) fragment wstegi papy z nadtopiona powloky asfaltowa nalezy natychmiast docisngé do ogrzewanego podioia
walliem o dlugosci rownej szerokosci pasma papy.

W mleinoéci od nachylenia polaci dachowych pasma papy moga byé ukladane réwnolegle lub prostopadle do
okapu. Przy kryciu réwnoleglym do okapu fqczenie papy powinno by¢ dokonane na zaklad szerokosci nie mniejsze]
niz 10 cm, zgodny z kierunkiem pochylenia polaci dachowej. Przy kryciu prostopadlym do okapu faczenie papy moze
by¢ na zaktad lub na listwy. Szerokosc zakladu powinna by¢ mniejsza niz 10 cm, zgodnie z kierunkiem przewazajacych
wiatrow,

Przy kryciu réwnoleglym do okapu pierwsze pasmo papy nalezy zamocowaé wzdiuz okapu przybijajac do
deskowania gérny brzeg w odstepach 40+50 cm. Zamocowanie dolnego brzegu tego pasma papy |est uzaleinione od
sposobu odprowadzenia wody z potaci dachowych. Przy okapach bezrynnowych nalety zagia¢ brzeg pasma papy i
przybi¢ do deski okapowej gwoidziami papowymi w odstgpach 4+5 cm, przy okapach z rynnami brzeg papy nalezy
przyklei¢ do pasa nadrynnowego za pomocy lepiku na goraco.

Drugie i nastgpne pasma papy nalezy poloiyc tak, aby dolny brzeg ukfadanego pasma zachodzit 10 cm na pape jui
zamocowana. Po zamocowaniu gornego brzegu ukladanej papy gwoidziami w odstepach 40+50 cm, dolny brzeg
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przyklei¢ lepikiem i przybi¢ gwoidziami w odstepach 5+10 cm, a zaklad z wierzchu przesmarowac lepikiem.
5.5. Obré6bki blacharskie
5.5.1. Obrébki blacharskie powinny byé dostosowane do rodzaju pokrycia.

5.5.2. Obrébki blacharskie z blachy stalowej powlekanej o gruboici od 0,5 mm do 0,6 mm moina wykonywa¢é o
kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie ni#szej od —15°C. Robdt nie moina wykonywaé na oblodzonych
podioiach.

5.5.3. Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamigta¢ o koniecznosci zachowania dylatacji. Dylatacje
konstrukcyjne powinny byé zabezpieczone w sposéb umoiliwiajacy przeniesienie ruchéw poziomych i
pionowych dachu w taki sposéb, aby nastepowat szybki odplyw wody z obszaru dylatacji.

5.6. Urzadzenia do odprowadzania wéd opadowych

5.6.1. W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny byé osadzone
uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podiuinym.

5.6.7. Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustéw dachowych powinny byé dostosowane do
wielkosci odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu).

5.6.8. Rynny i rury spustowe 2 blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 612:1999, uchwyty zaé
do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001, PN-B-94701:1989 i PN-B-94702:1999

5.6.10. Rynny z blachy stalowej powlekanej powinny by¢:

a) wykomne z pojedynczych czlonéw odpowiadajacych diugoéci arkusza blachy i skiadany w elementy
wieloczionowe,

b) iaczone w zhyczach poziomych na zaklad szerokosici 40 mm; ziacza powinny by¢ lutowane na catej dugosci,
c) mocowane do uchwytéw, rozstawionych w odstepach nie wigkszych niz 50 em,

d) rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych.

5.6.11. Rury spustowe z blachy stalowej powlekanej powinny by¢&

a) wykonane 2z pojedynczych czlonéw odpowiadajacych diugosci arkusza blachy i skladane w elementy
wielocztonowe,

b) faczone w zlaczach pionowych na rabek pojedynczy leiacy, a w zaczach poziomych na zaklad szerokoici 40
mm; Ziacza powinny byé lutowane na catej dlugoici,

¢) mocowane do scian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wigkszych niz 3 m w sposéb trwaly przez
whicie trzpienia w spoiny muru Jub osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach,

d) rury spustowe odprowadzajace wode do kanalizacji powinny byé wpuszczone do rury zeliwnej na glebokosé
kielicha.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola jako$ci robst polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami niniejszej
specyfilacji _

6.2. Kontrola wykonania podidtadéw pod pokrycia z blachy powinna by¢é przeprowadzona przez

Inspektora nadzoru przed przystapieniem do wykonania pokry¢ zgodnie z wymaganiami normy
PN-80/B-10240 p. 4.3.2.

6.3. Kontrola wykonania pokry¢

6.3.1. Kontrola wykonania pokryé polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powolanymi normami
przedmiotowymi | wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru:

a) w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola migdzyoperacyjna) ~ podczas wykcnania prac pokrywezych,
b) w odniesieniu do whsciwosci catego pokrycia (kontrola koficowa) — po zakoficzeniu prac pokrywczych.
6.3.2. Pokrycia papowe

Specyfikacja zostala sporzgdzona w systemie SEKOSspeodstawie standardowej
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0. 5




a) Kontrola miedzyoperacyjna pokryé papowych polega na biezacym sprawdzeniu zgodnosci wykonanych prac z
wymaganiami niniejszej specyfikacji techniczne].

b) Kontrol koficowa wykonania pokry¢ papowych polega na sprawdzaniu Zgodnosci wykonania z projektem oraz
wymaganiami specyfikacji. Kontrole przeprowadza sie w sposéb podany w normie PN-98/B-10240 pkt 4.

¢) Uznaje sig, ze badania daly wynik pozytywny gdy wszystkie wiasciwosci materialéw i pokrycia dachowego s3
zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej albo wymaganiami norm
przedmiotowych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa robét jest:

~ dla robét - Krycie dachu papa — m? pokrytej powierzchni dachu,

- dla robot — Obrébki blacharskie — m?

— dh robét - Rynny i rury spustowe — 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.

7.2. Hos€ rob6t okresla sie na podstawie dokumentacji kosztorysowej-przedmiary robét z
uwzglednieniem zmian podanych w dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze

Z powierzchni dachu nie potraca sie urzadzen obcych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia kaidego przekracza
0,50 mz,
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Podstawe do odbioru wykonania rob6t pokrywczych papowych stanowi stwierdzenie zgodnosci
ich wykonania z dokumentacja projektowa i zatwierdzonymi zmianami podanymi w
dokumentacji powykonawczej

8.2, Odbio6r podioia

8.2.1. Badania podicia nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej pogody, przed
przystapieniem do pokrycia pofaci dachowych.

8.2.2. Sprawdzenie réwnosci powierzchni podio?a {deskowania) nalezy przeprowadzac za pomoca faty kontrolnej o
diugosci 2 m lub za pomocy szablonu z podziatka milimetrowa. Przeswit miedzy sprawdzana powierzchnia a fatg
nie powinien przekroczy¢ 5 mm.

8.3. Ogéine wymagania odbioru rob6t pokrywczych

8.3.1. Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagaja odbioréw czesciowych. Badania w czasie odbioru
czesciowego naleiy przeprowadzaé dla tych robét, do ktérych dostep péiniej jest niemoiliwy lub utrudniony.

8.3.2. Odbiér czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

a} podtoia (deskowania),

b} jakosci zastosowanych materiatow,

c)} doldadnosci wykonania poszczegéinych warstw pokrycia,

d} dokdadnosci wykonania obrobek blacharskich i ich poljczenia z pokryciem.

8.3.3. Dokonanie odbioru czesciowego powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

8.3.4. Badania koficowe pokrycia naley przeprowadzi¢ po zakoiiczeniu robée, po deszezu.

8.3.5. Podstawe do odbioru robét pokrywczych stanowia nastepujace dokumenty.

a) dokumentacjz projektowa i dokumentacja powykonawcza,

b) dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbior czesciowy podioza oraz poszczegdlnych warstw lub
fragmentéw pokrycia,

c) zapisy dotyczace wykonywania robét pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatéw,

d) protokoly odbioru materiatow i wyrobow, ktore powinny zawiera:
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— zestawienie wynikow badan migdzyoperacyjnych i koficowych,

— stwierdzenie zgodnosci jub niezgodnosci wykonania robét pokrywczych z dokumentacjy,

— spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi, w skiad tej dokumentacji powinien wchodzié program
utrzymania pokrycia.

8.3.6. Odbidr koficowy polega na dokfadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrobek blacharskich i
pofaczenia ich z urzadzeniami odwadniajacymi, a takZe wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczef
eksploatacyjnych.

8.3.7. Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjy projektowa, SST i wymaganiami inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 ST daly pozytywne wyniki.

Jeteli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie papowe nie powinno by¢ odebrane.

WV takim przypadku naleZy przyjac jedno z nastepujacych rozwiazar:

—~ poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagraiajy bezpieczefstwu uzytkowania i trwalosci pokrycia, obniiyé cene

pokrycia,

— w przypadku gdy nie s3 moiliwe podane rozwiazania — rozebra¢ pokrycie {miejsc nie odpowiadajacych ST) i

ponownie wykonac roboty pokrywcze.

8.4. Odbiér pokrycia z papy

8.4.1. Sprawdzenie przykiejenia papy do podtoza oraz papy do papy naleZy przeprowadzi¢ przez naciecie i odrywanie
paska papy szerokosci nie wigkszej niz 5 cm, z tym ze pasek papy nalely naciaé nad miejscem przyklejenia papy.

8.4.2. Sprawdzenie przybicia papy do deskowania.

8.4.3. Sprawdzenie szerokosci zakladow papy nalezy dokoma¢ w trakcie odbiorow czesciowych i koficowych przez
pomiar szerckosci zaktadéw w trzech dowoinych miejscach na kaide 100 m2.

8.5. Odbidér obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowaé:
8.5.1. Sprawdzenie prawidlowosci polaczen poziomych i pionowych.

8.5.2. Sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania lub $cian.

8.5.3. Sprawdzenie prawidlowosci spadkow rynien.

8.5.4. Sprawdzenie szczelnosci pofaczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury spustowe mogy by¢
montowane po sprawdzeniu dronosci przewodéw kanalizacyjnych.

8.6. Zakoficzenie odbioru
8.6.1. Odbioru pokrycia papg potwierdza sie; protokotem, ktory powinien zawieraé:

ocene wynikdw badanh,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem moiliwoéci ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci jub niezgodnosci wykonania z zaméwieniem.,

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Pokrycie dachu papa

Phaci si¢ za ustalong ilog¢ m? krycia z wykonaniem warstwy doinej i warstwy wierzchniej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materialdw i sprzetu,

— przygotowanie jepiku,

— obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

— ustawienie i rozbiérke rusztowan o wysokosci do 4 m,
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- oczyszczenie i zagruntowanie podioza,
-  pokrycie dachu papa na lepiku na zimno lub na goraco {warstwa dolna i warstwa wierzchnia),

— oczyszczenie mieisca pracy z resztek materiatow,

likwidacja stanowiska roboczego.

9.2. Obrébki blacharskie

Placi sig za ustalong iloé¢ m? obrébki wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:

- przygotowanie,

— zamontowanhie i umocowanie obrébek w podioiu, zalutowanie polyczen,

- uporzzdkowanie stanowiska pracy.

9.3. Rynny i rury spustowe

Paci sig za ustalong ilo$c ,m" rynien wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:

— przygotowanie,

~ Imontowanie, umocowanie rynien i rur spustowych oraz zalutowanie polaczen,
~ uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-B-02361:1998 Pochylenia potaci dachowych.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-74/B-24620  Lepik asfaltowy stosowany na zimno.

PN-74/B-24622  Roztwor asfaltowy do gruntowania.

PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowanymi na goraco.
PN-91/B-27618  Papa asfaltowa na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szkianej i welonu szidanego.
PN-92/B-27619  Papa asfaltowa na folii lub taémie aluminiowej.
PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie szklanym.

PN-B-27621:1998 Papa asfaltowa podidadowa na wi6kninie przeszywanej.
PN-89/8-27617  Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.

PN-61/8-10245  Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowane| i cynkowej. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze

PN-80/B-10240  Pokrycia dachowe z papy i powlok asfaltowych. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okraglych,

PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.
PN-8-94702:1999 Dach. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pétokraglych.

PN-EN 607:1989 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje, wymagania i badanta.

10.2.Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych — czes¢ C: zabezpleczeme i izolacje, zeszyt 1: Pokrycia
dachowe, wydane przez ITB — Warszawa 2004 r. inz. ST AN PETK

agaw chmostol . ‘ ,' ad
upr, bez ogran do ,DijEkfwl s’}fﬁé’i«éﬁ%%ﬁ%ﬁ
o FOM 0228/P00K/2007 1. Tal, kam. 606 314 080
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