D-05.03.23 NAWIERZCHNIA Z KOSTKI BRUKOWEJ
BETONOWEJ

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej)Siwymagania dotyege  wykonania
i odbioru robot przy wykonaniu nawierzchni chodnikazejazdéw do poses;ji w
miejscowad¢ Oskowo.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przeteygmbowiazujacy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji doty@asad prowadzenia robot zwanych z
wykonywaniem nawierzchni z kostki brukowej betonpwe

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Betonowa kostka brukowa - ksztaltka wytwarzana z betonuodhewibroprasowania.
Produkowana jest jako ksztattka jednowarstwowa lub w dwdatstwach palczonych ze
soly trwale w fazie produkcji.

2. MATERIALY

2.1. Betonowa kostka brukowa - wymagania
2.1.1.Aprobata techniczna

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostkkowvaj w budownictwie
drogowym jest posiadanie aprobaty technicznej.

2.1.2.Wyglad zewretrzny

Struktura wyrobu powinna by warta, bez rys,gknie¢, plam i ubytkow.
Powierzchnia gérna kostek powinnacbgowna i szorstka, a kraydzie kostek rowne i
proste, wksnigcia nie powinny przekracéa

- 3 mm, dla kostek o gruéo 80 mm.

2.1.3.Ksztalt, wymiary i kolor kostki brukowej

Ksztalt i kolor kostki nalgy uzgodné z Inwestorem
3. SPRZET

3.1. Sprzt do wykonania nawierzchni z kostki brukowej
Mate powierzchnie nawierzchni z kostki brukowej wykije s¢ recznie.

4. WYKONANIE ROBOT

4.1. Podiae

Podtaze pod utaenie nawierzchni z betonowych kostek brukowych powinné Zgodne z
PT.



4.2. Podsypka cementowo piaskowa

Na podsypk nalery stosowa piasek gruby

Grubas¢ podsypki po zagszczeniu powinna zawigraic w granicach 3 cm
5. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

5.1. Badania przed przysipieniem do robot

Przed przysipieniem do robdt, Wykonawca powinien sprawiztzy producent kostek
brukowych posiada atest wyrobu wg pkt 2.2.1 nizigSST.

Niezaleznie od posiadanego atestu, Wykonawca powirkigaie¢ od producenta wynikéw
biezacych bada wyrobu nasciskanie i wyniki badé& przedstawia liaynierowi do akceptacji.

5.2. Badania w czasie robot
5.2.1.Sprawdzenie podi@ i podbudowy

Sprawdzenie podi@ i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgodmna@ dokumentagj
projektows i odpowiednimi SST.

5.2.2.Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie gr&bioi wymaganych spadkéw poprzecznych i
podiuznych polega na stwierdzeniu zgodobz dokumentagj projektows oraz pkt 5.2
niniejszej ST.

5.2.3.Sprawdzenie wykonania nawierzchni

Sprawdzenie prawidiowsi wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukowych
polega na stwierdzeniu zgodiwowykonania z dokumentacprojektows.
- pomierzenie szerokoi spoin,
- sprawdzenie prawidtowoi ubijania (wibrowania),
- sprawdzenie prawidtowéoi wypetnienia spoin,
- sprawdzenie, czy praty desé (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.

5.3. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni
5.3.1.Nieréwndasci podtuzne

Nieréwnaici podtuzne nawierzchni mierzone fata i nie powinny przekracze0,6 cm.
5.3.2.Niweleta nawierzchni

R&znice pomedzy rzdnymi wykonanej nawierzchni i egdnymi projektowanymi nie
powinny przekraczat+ 1 cm.

5.3.3.Grubas¢ podsypki

Dopuszczalne odchytki od projektowanej grabigpodsypki nie powinny przekracéa 1,0
cm.

5.4. Czstotliwos¢ pomiarow
Czestotliwos¢ pomiaréw dla cech geometrycznych nawierzchni ze whgina maty obszar
zabudowy powinny zostavykonane po zak@zeniu budowy.

6. OBMIAR ROBOT

6.1. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarowy jest nf (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z betonowej kbstk
brukowej.



7. ODBIOR ROBOT

7.1. Odbiédr robét zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiorowi rob6t zanikagych i ulegajcych zakryciu podlegaj
przygotowanie podia,

ewentualnie wykonanie podbudowy,

wykonanie podsypki,

ewentualnie wykonanie tawy pod kreimiki.

8. PODSTAWA PLATNOSCI

8.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 fmawierzchni z kostki brukowej betonowej obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robdét,
- przygotowanie podita (ewentualnie podbudowy),
- dostarczenie materiatow,
- wykonanie podsypki,
- utozenie i ubicie kostki,
- wypetnienie spoin,
- przeprowadzenie bafdla pomiarow wymaganych w specyfikacji technicznej.



