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1. WSTEP
1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem skropienia podbudowy w ilosci 0,6kg/m?2 i utozenia warstwy wiazacej z mieszanki
mineralno-asfaltowej

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt.1.1

1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonywaniem
warstwy wiazacej mieszankami mineralno-asfaltowymi o uziarnieniu 0/11 lub 0/8 mm dla ruchu KR 1-2

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa i wypetniacza mineralnego o okre$lonym sktadzie i
uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka mineralna z odpowiednig ilo$cig asfaltu lub
polimeroasfaltu, wytworzona na goraco w okres§lony sposob, spetniajaca okres§lone wymagania.

1.4.3. Beton asfaltowy (BA) — wbudowana mieszanka mineralno-asfaltowa spetiajaca wymagania wobec betonu
asfaltowego.

1.4.4. Srodek adhezyjny do asfaltu — preparat bedacy najczesciej zwiazkiem powierzchniowo czynnym, ktéry poprawia
adhezj¢ asfaltu dodawana do materialéw mineralnych oraz zwigksza odporno$¢ btonki asfaltu na powierzchni
kruszywa na odmywanie woda; moze by¢ stosowany do lepiszcza mieszanki mineralno-asfaltowej lub nanoszony na
powierzchnig kruszywa.

1.4.5. Podtoze pod warstwg asfaltowa - powierzchnia przygotowana do utozenia warstwy z mieszanki mineralno-
asfaltowe;j.

1.4.6. Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie.

1.4.7. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami (PN-87/S-
02201) i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne".

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako§¢ wykonanych rob6t oraz zgodnos$¢ z Dokumentacja projektowa, ST i

poleceniami przedstawiciela Inwestora.
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 "Wymagania og6lne".

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogo6lne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w OST D-M-00.00.00
"Wymagania ogoélne".
2.2. Asfalt

Nalezy stosowac asfalt drogowy D50/70 spetniajacy wymagania okreslone w PN-EN-12591:2002 oraz
spetniajacy wymagania podane w Tablicy 1.
Tablica nr 1. Wymagania dla asfaltu na warstwe wiazaca.

Lp. Wiasciwosci Asfalt D50/70 Metoda badan wg:
Wiasciwosci obligatoryjne

1 Penetracja w 25°C [0,1 mm] 50-70 PN-EN 1426
2 Temperatura migknienia [°C] 46-54 PN-EN 1427
3 Temperatura zaplonu nie mniej niz [°C] 230 PN-EN 22592
4 Zawarto$¢ sktadnikow rozpuszczalnych, nie mniej niz [%m/m]

99 PN-EN 12592
5 Zmiana masy po starzeniu ( ubytek lub przyrost), nie wigcej niz

[%om/m] 05 PN-EN 12607-1

6 Pozostata penetracja po starzeniu, nie mniej niz [%]

50 PN-EN 1426
7 Temperatura migknienia po starzeniu, nie mniej niz [°C]

48 PN-EN 1427

Wiaséiwosci specjalne krajowe

8 | Zawartosé parafiny, nie wigéej niz [%] | 2,2 PN-EN 12606-1




9 Wzrost temperatury migknienia po starzeniu, nie wigcej niz [°C] PN-EN 1427

10 Temperatura tamliwosci [°C] <-8 PN-C-04130: 1989

2.3. Wypelniacz

Nalezy stosowa¢ wypelniacz wapienny, spetniajacy wymagania okreslone dla gatunku I w ,,Wytyczne Badan i
Kryteria Oceny Maczek Wapiennych do Mieszanek Mineralno-Asfaltowych” Zeszyt No 56, IBDiM, Warszawa 1998
dla wypetniacza podstawowego.

Przechowywanie wypetniacza powinno by¢ zgodne z ,,Wytyczne Badan i Kryteria Oceny Maczek Wapiennych
do Mieszanek Mineralno-Asfaltowych” Zeszyt No 56, IBDiM, Warszawa 1998.

2.4. Kruszywo

Nalezy stosowa¢ kruszyw tamane granulowane klasy I (lub II tylko pod wzglgdem $cieralno$ci w bebnie
kulowym, inne cechy jak dla klasy I gatunku 1) gatunek 1 i spetniajace wymagania normy PN-B-11112: 1996 ( z
uwzglednieniem poprawek do normy)

Tablica 2. Wymagania klasowe dla grysow.

Lp. Cecha Kategoria ruchu 1-2
I |Scieralno$¢ w bebnie kulowym (*) zgodnie z PN-B-06714. :
a) po pelnej liczbie obrotéw, % ubytku masy, nie wigcej niz: 40
b) po 1/5 pelnej liczby obrotow, % ubytku masy w stosunku do ubytku masy po petnej liczbie
obrotow, nie wigcej niz: 35
2. |Nasigkliwos¢ w stosunku do suchej masy kruszywa zgodnie z PN-B-06714, %, nie wigcej niz: 2,0

3. |Odpornos¢ na dziatanie mrozu zgodnie z PN-B-06714. , % ubytku masy, nie wigcej niz:

5,0
(*) - $cieralno$¢ grysu granitowego nie moze przekracza¢ 35% a po 1/5 petnej liczby obrotow 30%.
Tablica 3. Wymagania gatunkowe dla grysow
Lp. Cecha Kategoria ruchu 1-2
1. Zawartos¢ ziarn przekruszonych <15,0
2 Ziarna mniejsze niz 0,075 mm, odsiane na mokro
a/ dla grupy frakcji od 2 mm do 6,3 mm <4,0
b/ dla frakcji powyzej 6,3 mm <25
3. Zawarto$¢ frakcji podstawowych facznie
a/ dla grupy frakcji od 2 mm do 6,3 mm >80,0
b/ dla frakcji powyzej 6,3 mm > 85,0
4. Podziarno
a/ dla grupy frakcji od 2 mm do 6,3 mm <150
b/ dla frakcji powyzej 6,3 mm <10,0
5. Nadziarno, zawartos$¢ ziarmn <15,0
6. Zanieczyszczenia obce <0,3
7. Zawarto$¢ ziarn nieforemnych <350
8 Zanieczyszczenia organiczne barwa cieczy nie ciemniejsza od
barwy wzorcowej wg obowiazujacej
normy

Tablica 3a. Wymagania dla zwiru kruszonego

Lp. |Cech KR 1-2
. Zawarto$¢ ziarn przekruszonych, % masy, nie mniej niz: 50,0
2. Ziarna mniejsze niz 0,075 mm odsiane na mokro, nie wigcej niz:
25
3. Zawarto$¢ frakceji podstawowych facznie
a/ dla grupy frakcji od 2 mm do 6,3 mm 2750
b/ dla frakcji powyzej 6,3 mm = 80,0




4. Podziarno

a/ dla grupy frakcji od 2 mm do 6,3 mm <200
b/ dla frakcji powyzej 6,3 mm =150
Nadziarno, zawarto$¢ ziarn <10,0
6. Zanieczyszczenia obce <0,2
7. Zanieczyszczenia organiczne barwa cieczy nie ciemniejsza od barwy

Wzorcowej wg obowiazujacej normy

Sktadowanie kruszywa powinno odbywaé si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

Jezeli w mieszance jest wigcej niz 20% (m/m) grysoOw o charakterze kwasnym (np. granitowych) wowczas do
asfaltu powinien by¢ dodany srodek adhezyjny, ktorego rodzaj i ilos¢ powinny by¢ ustalone indywidualnie w zalezno$ci
od zastosowanego asfaltu i grysow (nie dotyczy warstwy $cieralnej).

2.5. Srodek adhezyjny.

Przewiduje si¢ zastosowanie §rodka adhezyjnego polepszajacego przyczepnos¢ asfaltu do kruszywa z grupy dwu lub
tréjamin.Srodek adhezyjny powinien posiada¢ Aprobate Techniczna dopuszczajaca do stosowania w budownictwie
drogowym.

2.5.1. Wymagania dla $rodka adhezyjnego

- wzrost przyczepnosci w porownaniu z asfaltem wyj$ciowym dla bazaltu min. 20%

- przyczepno$¢ do kruszywa asfaltu ze §rodkiem adhezyjnym w proporcji przewidzianej w recepturze min. 75%,

- zawarto$¢ substancji kationowych nie mniej niz 50%,

- odporno$¢ na rozktad termiczny — mozliwoéé przechowywania asfaltu w temperaturze 180 °C przez co najmniej 1
dobe.

2.5.2. Warunki stosowania srodka adhezyjnego.

Srodek powinien by¢ dodawany do asfaltu przy pomocy automatycznego dozownika wprowadzajacego $rodek do
lepiszcza bezposrednio przed otoczeniem kruszywa w mieszalniku otaczarki. Uktad powinien gwarantowaé pelne
zmieszanie $rodka z asfaltem.

3. SPRZET
3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego
3.2.1. Wytwornia Stacjonarna

Wytwornia winna zapewni¢ ciagla produkeje betonu asfaltowego w granicach
tolerancji recepty roboczej. Wytwornia winna by¢ wyposazona i pracowa¢ w taki sposob
aby dozowanie goracego kruszywa, wypelniacza i lepiszcza byto dokonywane
automatycznie. Wydajno$¢ otaczarni powinna by¢ zgodna z wydajnoscia uktadarki i
technologia uktadania betonu asfaltowego.

3.2.2. Uktadarki do betonu asfaltowego.

Uktadarki winny by¢ mechaniczne i samojezdne wyposazone w elektronicznie kontrolowany stét zdolny do
utozenia mieszanki zgodnie z projektowana osia, niweleta i spadkami poprzecznymi. Uktadarka winna mie¢ co
najmniej nastgpujace wyposazenie:

- elementy wibrujace (n6z i ptyta) do wstgpnego zaggszczania wraz ze sprawna regulacja czgstotliwosci i amplitudy
drgan,
- uktady do podgrzewania elementow roboczych uktadarki.

3.2.3. Skraplarki

Skrapiarka winna by¢ typu ci$nieniowego z termicznie izolowanymi zbiornikami. Uzycie skrapiarki o
grawitacyjnym podawaniu lepiszcza jest zabronione. Skrapiarka winna zapewni¢ jednolito$¢ spryskiwania na catej
szerokosci warstwy przy wydajnosci od 0,4 do 2,0 kg/ m? pod ci$nieniem od 4,5 do 13,4 kg/ m®. Skrapiarka winna by¢
wyposazona w system grzewczy, mierniki temperatury, oraz skalibrowane uklady pozwalajace na prawidtowe
dozowanie lepiszcza.



3.2.4. Sprzet do zageszczania.

Wybér rodzaju zestawu walcow pozostawia sig Wykonawcy pod warunkiem osiagnigcia wymaganego wskaznika
zageszcezenia dla danej warstwy bitumicznej o okreslonej grubosci i szerokosci. W kazdym przypadku zostang uzyte
walce ogumione badz stalowo - gumowe.

3.2.5. Samochody do transportu mieszanki mineralno-bitumicznej

Mieszanke betonu asfaltowego nalezy przewozi¢ pojazdami samowytadowczymi wyposazonymi w pokrowce
brezentowe o tadownosci nie mniejszej niz 10 ton. Zaleca si¢ stosowanie samochodow termoséw z podwojnymi
$cianami skrzyni wyposazonej w system grzewczy. Skrzynie wywrotek winny by¢ dostosowane do wspotpracy z
uktadarka w czasie roztadunku, kiedy to uktadarka pcha przed soba wywrotke.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne

4.2. Transport materialow
4.2.1. Asfalt
Asfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991

4.2.2. Wypehiacz

Wypehiacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materiatdw sypkich,
umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny zgodnie z ,,Wytyczne Badan i Kryteria Oceny Maczek Wapiennych do
Mieszanek Mineralno — Asfaltowych” Zeszyt No 56 IBDiM, Warszawa 1998..

4.2.3. Kruszywo
Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

4.2.4. Mieszanka betonu asfaltowego

Beton asfaltowy winien by¢ transportowany pojazdami jak w punkcie 3.2.5. o czystych skrzyniach fadunkowych i
w czasie transportu i oczekiwania na roztadunek zabezpieczony przed nadmierna utratg temperatury jak i wptywem
niekorzystnych warunkéw atmosferycznych.

Uzycie srodkéw utatwiajacych roztadunek betonu asfaltowego (tj. emuls;ji, olejow, wody itp.) jest dozwolone pod
warunkiem, ze ich ilo$¢ jest utrzymywana na minimalnym poziomie i wszelkie nadmiary winny by¢ usunigte przed
kolejnym zatadunkiem. Srodki te winny byé zaakceptowane przez przedstawiciela Inwestora.

Czas transportu od zatadunku do roztadunku nie powinien przekraczaé 2 godzin z jednoczesnym
spetnieniem warunku zachowania temperatury produkcji i wbudowania.

5. Wykonanie roboét.

5.1. Ogélne warunki wykonania robét podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogélne' pkt.5.1.

5.2. Projektowanie betonu asfaltowego
Przed przystapieniem do robot, Wykonawca dostarczy przedstawicielowi Inwestora do akceptacji projekt
sktadu mieszanki oraz wyniki badan laboratoryjnych i probki materiatow pobrane w obecnosci przedstawiciela
lwestora.
Receptury powinny by¢ opracowane przez laboratorium Wykonawcy w oparciu o nastgpujace zrodta:
- wytyczne niniejszej Specyfikacji,
- zasady projektowania batonu asfaltowego o zwigkszonej odpornosci na odksztatcenia trwate
zeszyt 48 IBDiM Warszawa 1995,
- normy:
- BN-73/6771-03 - projektowanie mas betonu asfaltowego,
- wyniki wykonywanych pelnych i niepelnych badan materiatow.
Probki powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 5.



Tablica 5. Wymagania wobec mieszanek mineralno-asfaltowych dla warstwy wiazacej, z betonu asfaltowego

Lp Wiasciwosci Kategoria ruchu KR 1-2

1 | Modut sztywnosci pelzania D nie wymaga si¢
(tylko na etapie projektowania)

1 | Uziarnienie mieszanki, mm 0/11 lub 0/8

2 | Stabilno$¢ wg Marshalla w temperaturze 60° C, KN >55
zaggszezone 2 X 75 uderzen

3 | Odksztalcenie wg Marshalla w temperat. 60° C, mm 20-50

4 | Wolna przestrzen w probkach Marshalla, % v/v 15-45

5 | Wypelnienie wolnej przestrzeni w probk. Marshalla, % <750

6 | Grubo$¢ warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowej o uziarnieniu 0/16,0 mm : cm

5,0
7 | Wskaznik zaggszczenia warstwy, % >98,0
8 | Nasiagkliwo$¢ % <5,0

1) Nie dotyczy

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszankg¢ mineralno-asfaltowa produkuje si¢ w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lub ciagtym zapewniajacej
prawidlowe dozowanie sktadnikéw, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury sktadnikéw i gotowej
mieszanki mineralno-asfaltowe;j.

Dozowanie sktadnikow, w tym takze wstepne, powinno by¢ wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne z recepta
robocza, a urzadzenia do dozowania sktadnikoéw oraz pomiaru temperatury powinny by¢ okresowo legalizowane i
laboratoryjnie sprawdzane. Dopuszcza si¢ dozowanie objetosciowe asfaltu, przy uwzglednieniu zmiany jego gestosci w
zalezno$ci od temperatury.

Tolerancje dozowania sktadnikow moga wynosi¢ nie wigcej niz + 2% w stosunku do masy sktadnika.

Jezeli jest przewidziane dodanie Srodka adhezyjnego, to powinien on by¢ dozowany do asfaltu w sposéob
wymieniony w pkt. 2.5. i w ilo$ciach okre$lonych w recepcie.

Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposob posredni, z uktadem termostatowania, zapewniajacym
utrzymanie statej temperatury z tolerancja = 5° C.

Minimalna i maksymalna temperatura w zbiorniku powinna wynosic:

- dla D 50/70 145° C-165°C

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu wypetniacza
uzyskala wlasciwa temperaturg. Maksymalna temperatura goracego kruszywa nie powinna by¢ wyzsza o wigcej niz 30°
C od maksymalnej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej.

Minimalna i maksymalna temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powinna wynosic:

-z D50/70 140° C - 170° C

Mieszanka mineralno-asfaltowa przegrzana (z oznakami niebieskiego dymu w czasie wytwarzania) oraz o

temperaturze nizszej od wymaganej powinna by¢ potraktowana jako odpad produkcyjny.

5.4. Przygotowanie podloza.
5.4.1. Oczyszczenie i skropienie

Podtoze pod warstwe nawierzchni powinno by¢ réwne. Nieréwnosci podtoza pod warstwe Scieralng nie
powinny by¢ wigksze niz 12mm.

Podtoze pod warstwe nawierzchni z betonu asfaltowego powinno by¢ powinno by¢ suche i czyste.

Oczyszczenie nalezy wykonac przy uzyciu szczotek mechanicznych twardych do zdrapywania oraz usuwania
zanieczyszczen przylegajacych do czyszczonej powierzchni oraz szczotek migkkich stuzacych do zamiatania. Zaleca sig
stosowanie urzadzen odpylajacych.

Przed roztozeniem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego, podtoze po oczyszczeniu nalezy skropic¢
emulsja asfaltowa kationowa szybkorozpadowa 50%. Zalecana ilo$¢ asfaltu po odparowaniu wody z emulsji 0,3 do 0,5
kg/m2.

Skropienie powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na odparowanie wody;
orientacyjny czas wyprzedzenia w zalezno$ci od warunkéw atmosferycznych i temperatury otoczenia wynosi :
- 0,5 h przy ilosci 0,2 — 0,5 kg/m2 czystego asfaltu,

Wymagania dla emulsji asfaltowej kationowej szybkorozpadowej 50% zawarte sa w WT EmA-1994.

Do skrapiania nawierzchni nalezy uzywac skrapiarki wyposazonej w urzadzenia pomiarowo-kontrole
pozwalajace na kontrolowanie i regulowanie ilosci rozktadanego lepiszcza.

5.5. Warunki przystapienia do robot

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego moze by¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia w ciagu doby byta
nie nizsza od 5° C, a w czasie robot nie nizsza niz 10° C. Nie dopuszcza si¢ uktadania warstw nawierzchni z betonu
asfaltowego podczas opadow atmosferycznych oraz silnego wiatru (V > 16 m/s).



5.6. Wbudowywanie i zageszczanie warstwy z betonu asfaltowego
Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna by¢ nizsza od minimalnej temperatury mieszanki

podanej w pkt 5.3.

Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zaggszczania powinna wynosi¢ nie mniej niz:
- dla asfaltu D 50/70 135° C i nie wiecej niz 170°C.

Zageszczanie nalezy rozpocza¢ od krawedzi nawierzchni ku srodkowi. Wskaznik zaggszczenia utozonej
warstwy powinien wynosi¢ > 0,98

Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi.

Ztacza powinny by¢ calkowicie zwiazane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoélne zasady kontroli jakoS$ci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne"pkt.6.1.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania lepiszcza wypeliacza oraz kruszyw
przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej i przedstawi¢ wyniki tych badan przedstawicielowi
Inwestora do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robét
6.3.1. Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej podano w tablicy 7.

Tablica 7 . Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiardw podczas wytwarzania mieszanki
mineralno-asfaltowej

Czestotliwo$¢ badan

Lp Wyszczegoélnienie badan Minimalna liczba badan na dziennej dzialce roboczej
1 | Dozowanie sktadnikow dozdr ciagly
2 | Skiad mieszanki mineralno-asfaltowej pobranej w wytworni jeden raz dziennie
dozdr ciagly
3 | Whadciwosci asfaltu wg atestu producenta dla kazdej dostawy (cysterny)
4 | Whasciwosci wypelniacza wg atestu produc. 1 na20 Mg
5 | Wihasciwosci kruszywa 1 na 200 Mg i przy kazdej zmianie
6 | Temperatura sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej
co 2 godziny
7 | Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej kazdy pojazd po zaladunku oraz w czasie roztadunku i
wbudowywania
8 | Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej j.w.
9 | Wihasciwosci probek mieszanki mineralno-asfaltowej pobranej w
Wytworni jeden raz dziennie

6.3.2. Uziarnienie mieszanki mineralnej

Probki do badan uziarnienia mieszanki mineralnej nalezy pobra¢ po wymieszaniu kruszyw, a przed podaniem
asfaltu. Krzywa uziarnienia powinna by¢ zgodna z zaprojektowana w recepcie laboratoryjne;j.
6.3.3. Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej

Badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakcji wg
PN-S-04001:1967 [7]. Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjna z tolerancja okreslong w tablicy 6.
6.3.4. Badanie wiasciwosci asfaltu

Dla kazdej cysterny nalezy okresli¢ wtasciwosci asfaltu poprzez sprawdzenie zgodnosci cech asfaltu wydanego
przez producenta z wymaganiami okreslonymi w pkt. 2.2..
6.3.5. Badanie wlasciwos$ci 'wypetniacza

Na kazde 20 Mg zuzytego wypetniacza nalezy okresli¢ wtasciwosci wypetniacza poprzez sprawdzenie
zgodnosci cech asfaltu wydanego przez producenta z wymaganiami okre§lonymi w pkt. 2.3.
6.3.6. Badanie wlasciwosci kruszywa

Z czestotliwo$cia podang w tablicy 5 nalezy okresli¢ whasciwosci kruszywa, zgodnie z pkt 2.4.

6.3.7. Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu temperatury na skali
odpowiedniego termometru zamontowanego na otaczarce. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi
w recepcie laboratoryjnej i ST.
6.3.8. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej polega na kilkakrotnym zanurzeniu termometru w
mieszance i odczytaniu temperatury.



Doktadno$é¢ pomiaru + 2° C. Temperatura powinna byé zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie i ST.
6.3.9. Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej wygladu w czasie
produkcji, zatadunku, roztadunku i wbudowywania.

6.3.10. Wiasciwo$ci mieszanki mineralno-asfaltowej
Wtasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy okresla¢ na probkach zageszczonych metoda Marshalla.
Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjna.

6.4. Badania dotyczace cech geometrycznych i wlasciwosci warstw nawierzchni z betonu
asfaltowego

6.4.1. Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiar6w wykonanej warstwy $cieralnej nawierzchni z betonu asfaltowego
podaje tablica 6.
6.4.2. Szerokos¢ warstwy

Szeroko$¢ warstwy wiazacej z betonu asfaltowego powinna by¢ zgodna z szerokos$cia zalozona w przedmiarze
robot z tolerancja +5 cm.

Szeroko$¢ warstwy potozonej nizej powinna by¢ szersza z kazdej strony o co najmniej grubo$¢ warstwy na
niej polozone;j.
6.4.3. ROwnos¢ warstwy

Nieréwnosci podtuzne i poprzeczne warstw z betonu asfaltowego mierzone wg
BN-68/8931-04 [9] nie powinny by¢ wigksze niz 12 mm.

Tablica 6. Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarow wykonanej warstwy wiazacej z betonu
asfaltowego

Lp Badana cecha

1 | Szeroko$¢ warstwy c0100m

2 | Rowno$¢ warstwy

Minimalna czgstotliwo$¢ badan i pomiarow

kazdy pas ruchu planografem lub fata 4m co 20m

- podtuzna

lraznalhm
- poprzeczna
Spadki poprzeczne warstwy lraznalhm
Ztacza podtuzne i poprzeczne cala dlugos¢ zlacza
Krawedz, obramowanie warstwy cala dlugos¢

Wyglad warstwy

cala powierzchnia

Zageszczenie warstwy, grubo$¢ w-wy, nasiakliwo$é

2 probki & 10 cm z kazdego uktadanego pasa o pow. do 3000 m2

Stabilno$¢ wg Marshalla

2 probki z kazdego uktadanego pasa o pow. do 3000 m2

O(o|o|N[o|o|w

Skfad miesz. miner.-asfalt.

j.w.

6.4.4. Grubos$¢ warstwy

Grubos¢ warstwy powinna by¢ zgodna z grubos$cia projektowa, z tolerancja + 10%
6.4.5. Ztacza podhuzne i poprzeczne

Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi. Ztacza
powinny by¢ catkowicie zwiazane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.
6.4.6. Wyglad warstwy

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien mie¢ jednolita teksture, bez miejsc przeasfaltowanych,
porowatych, tuszczacych sig i spekanych.
6.4.7. Zaggszczenie warstwy, wolna przestrzen w warstwie, nasiakliwo$¢, stabilno$¢ i sktad mieszanki mineralno-
asfaltowej

Cechy te powinny by¢ zgodne z wymaganiami ustalonymi w recepcie laboratoryjne;.
6.4.8. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na tukach powinny by¢ zgodne z PT
z tolerancja + 0,5% pod warunkiem zachowania spadku podtuznego niezbednego do sptywu wody.

6.5. Ocena wynikéw badan.
Mieszankg¢ mineralno-asfaltowa oraz asfaltowa warstwe nawierzchni uznaje si¢ za wykonane zgodnie z
wymaganiami niniejszej specyfikacji, jezeli:
- wyniki oceny makroskopowej sa pozytywnej,
- co najmniej 95% wynikow badan i pomiaréw, z uwzglgdnieniem dopuszczalnych odchylen, spelnia wymagania
specyfikacji,

- nie wigcej niz 5% wynikoéw badan i pomiaréw, z uwzglednieniem dopuszczalnych odchylen zwigkszonych o 30%,
spetnia wymagania niniejszej specyfikacji.

7. OBMIAR ROBOT



7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST D-M-00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m® (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robo6t podano w OST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdle" pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z ST i wymaganiami przedstawiciela Inwestora, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne,

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m* warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego obejmuije:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
- oczyszczenie nawierzchni i skropienie emulsja asfaltowa w ilosci 0,9kg/m2,
- wykonanie potaczen warstwy nakladanej z istniejaca nawierzchnia,
- dostarczenie materialow,
- wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i jej transport na miejsce wbudowania,
- roztozenie i zageszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej grub. 4cm,
- obcigcie krawedzi i posmarowanie asfaltem,
- przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1.PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni
drogowych. Zwir i mieszanka

2. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych

3. PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych.
Piasek

4. PN-C-04024:1991 Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pakowanie, znakowanie i
transport

5. PN-EN 12591:2002 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe

6 PN-S-04001:1967 Drogi samochodowe. Mieszanki mineralno-bitumiczne.Badania

7. PN-S-96504:1961 Drogi samochodowe. Wypelniacz kamienny do mas bitumicznych

8. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rowno$ci nawierzchni planografem i
lata.

9.PN-S-96025 : 2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania

10.2. Inne dokumenty
10. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych. IBDiM - 1997
11. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-94. IBDiM - 1994
12 Zasady projektowania betonu asfaltowego o zwigkszonej odpornosci na odksztatcenia trwale.
Wytyczne oznaczania odksztatcenia i modutu sztywnosci mieszanek mineralno-bitumicznych
metoda petzania pod obcigzeniem statycznym, IBDiM - Zeszyt 48/1995.
13. Wytyczne Badan i Kryteria Oceny Maczek Wapiennych do Mieszanek Mineralno — Asfaltowych — Zeszyt No 56
IBDiM, Warszawa 1998.



